
デアロスペンサー DSシリーズ

☆ 装置概要

デアロスペンサーＤＳシリーズは、ポリウレタンエラストマー（ウレタンゴム）の脱泡注型専用装置です。

プレポリマー、モカの２成分を無気泡下で自動的に計量、混合し金型に注型するよう設計されています。

主剤ﾌﾟﾚﾎﾟﾘﾏｰﾀﾝｸは真空攪拌脱泡機構により所定の温度の下に予め完全に脱水、脱泡されます。

架橋剤であるモカは当社独特の加熱機構により厳密に温度管理されます。

☆ 特　徴

☆ デアロスペンサーの用途

ウレタンエラストマーは高い弾性率、すぐれた耐磨耗性（高い引裂強さ）、エネルギー吸収性、

耐油・耐ガソリン性などの優れた物性の故に、特殊であるが広い用途を持っています。

例としては； 　Oﾘﾝｸﾞ、ﾊﾟｯｷﾝ等のｼｰﾙ材、ﾎﾟﾝﾌﾟﾊｳｼﾞﾝｸﾞ、研磨板、弾性ｶｯﾌﾟﾘﾝｸﾞ……etc.

ｿﾘｯﾄﾞﾀｲﾔ、ﾛｰﾙ、ｹｰﾌﾞﾙ用ｶﾞｲﾄﾞﾌﾟｰﾘｰ、ﾀｲﾐﾝｸﾞﾍﾞﾙﾄ、ｽﾌﾟﾛｹｯﾄ…………etc.
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１．２成分の計量精度が高く、混合が完
　全なので物性の良い注型品が得ら

　　れる。
２．２成分の配合比は任意に変えること
　ができるので広範囲の物性に対応
　可能。

３．全密閉式攪拌なので混合時に気泡
　　が入らない。
４．高速瞬時攪拌なので短いﾎﾟｯﾄﾗｲﾌの
　樹脂でもﾐｷｼﾝｸﾞ室内で硬化させるこ

　　となく処理できる。
５．各成分ﾀﾝｸ及びﾗｲﾝは成分内に気泡
　が入らぬよう、且つ注型品の高度な
　物性を達成するのに不可欠な液温
　調整ができるように、当社独特の設
　計が施されている。

６．ﾐｷｼﾝｸﾞ室は洗浄機構により完全な
　洗浄ができ、洗浄剤のロスが極めて
　少ない。



DEAROSPENSER
適用樹脂　 　２成分ﾎﾟﾘｳﾚﾀﾝ樹脂 A系：ﾌﾟﾚﾎﾟﾘﾏｰ　B系：ﾓｶ

樹脂粘度　 　Max．　5000cps　（選択範囲）

混合比率　 　100：5～100：50　（選択範囲）

可使時間　 　30sec以上

吐出量　  0.1～60L/min　（選択範囲）

吐出方式　 ﾀｲﾏｰ定量吐出・手動吐出　切替式

ﾐｷｻｰ室洗浄　　洗浄剤ﾌﾗｯｼｭ・ｴｱﾌﾞﾛｰ式

ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ  架台ｷｬﾋﾞﾈｯﾄ固定取付式or ﾊﾞﾗﾝｻｰｱｰﾑ式（選択）

A成分ﾀﾝｸ 　型式：真空攪拌脱泡式、窒素封入式

　容量：客先御指定　　加熱：ｵｲﾙ循環ｼﾞｬｹｯﾄ式

B成分ﾀﾝｸ 　型式：常圧型

　容量：客先御指定    加熱：電気ﾋｰﾀｰ式

　多段式ｽﾊﾟｲﾗﾙｶｯﾄﾐｷｼﾝｸﾞﾛｰﾀｰ

●ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ 　上部ﾊﾞｽｹｯﾄ式

ﾀﾞｲﾅﾐｯｸﾐｷｼﾝｸﾞ型、ﾘﾀｰﾝﾗｲﾝ式

ﾐｷｼﾝｸﾞﾛｰﾀｰ：高速多段ｽﾊﾟｲﾗﾙｶｯﾄ式

ﾛｰﾀｰ回転数1500～4500rpm

●計量ﾎﾟﾝﾌﾟ

型式：精密計量ﾎﾟﾝﾌﾟ採用 A成分計量ポンプ・ｲﾝﾅｰｷﾞｱﾎﾟﾝﾌﾟ

吐出量調整：各個別無段変速式

● ｳﾚﾀﾝ、ｲｿｼｱﾈｰﾄ系原料に最適のﾎﾟﾝﾌﾟ

● 特殊PTFE(ﾃﾌﾛﾝ）系ｼｰﾙを２枚使い、ｼｰﾙ間に溶剤

や可塑剤を充填することにより、外気を完全に遮断し

ます、そのためｲｿｼｱﾈｰﾄのような嫌気性液体を移送

B成分計量ポンプ・ﾌﾟﾚｼｼﾞｮﾝｷﾞｱﾎﾟﾝﾌﾟ してもﾎﾟﾝﾌﾟ内部で硬化することを防ぎ、長期間使用

できます。

● 各部品は恒温室において、ﾐｸﾛﾝ単位の加工公差 ● 120℃の高温液体でも使用できます。

で研削、ﾗｯﾋﾟﾝｸﾞ、またはﾎｰﾆﾝｸﾞ加工がほどこさ

れています。

● 上記の理由できわめて精密な吐出精度を有します。

● 高い容積効率により、圧力変動にも安定した吐出量

を保ちます。

● 150℃の高温にも耐えられます。

●真空ポンプ

日本真空技術㈱製 適用：ｳﾚﾀﾝ原料真空脱泡・脱水用

油回転真空ﾎﾟﾝﾌ 　短時間で所定の真空度に達し、油漏れを起こさず、

　長期間の使用に耐えることができる優れたﾎﾟﾝﾌﾟです。

主要構成部品仕様・特徴

デアロスペンサー D Ｓシリーズ

☆ 標準仕様 A成分ﾀﾝｸ B成分ﾀﾝｸｿﾙﾍﾞﾝﾄﾀﾝｸ

　A成分
計量ﾎﾟﾝﾌﾟ

　B成分
計量ﾎﾟﾝﾌﾟ

吐出口 ﾐｷｼﾝｸﾞﾁｬﾝﾊﾞｰ

ｵｲﾙﾐｽﾄﾄﾗｯﾌﾟ
株式会社 レクシー
〒346-0005 埼玉県久喜市本町5-15-9

TEL：0480-53-6340　FAX：0480-53-6341 
URL：http://www.rexy.co.jp/




