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☆ 主な用途
テストピース成形用　　各種業界での試作用

REXY Co.,Ltd.

ＣＦＲＰの成形法である現場重合樹脂含浸
成形技術に使用されるテストピース成形用
ＲＴＭ注入機で、サイズに依っては成形品
の製作も可能です。
吐出圧力は標準型は０．３～２ＭＰaとし、
Ｍａｘ．３ＭＰａまで特注設計対応可能です。

ＲＴＭのマトリックスである２液性熱硬化性
樹脂の主剤と硬化剤をそれぞれの精密計
量ポンプにより正確な配合比でミキサー室
内で混合し、型内に設置されたカーボン繊
維に注入含浸させます。

ミキシングヘッドはスタティックミキシング方
式を採用しています。混合液吐出後ミキシ
ング室は洗浄剤ブロー、エアーフラッシュ
により洗浄可能です。

CFRP (Carbon Fiber Reinforced Plastic) 成形用樹脂中圧注入装置

炭素繊維複合材テストピース成形用 RTM注入機

計量ﾎﾟﾝﾌﾟは主剤・硬化剤用と各個別にﾗ
ﾝｽｼﾘﾝﾀﾞｰﾎﾟﾝﾌﾟを採用。ﾘｰｸ率ｾﾞﾛに近い
精密な計量性と配合比維持が可能です。
また、主剤と硬化剤の配合比は可能範囲
内で任意に調整ができます。

ミキシングヘッドにはスタティックミキサー
を使用し耐中圧性が可能です。

吐出信号ＯＮにより循環／吐出3方向切替弁が
作動し２液が混合され金型内に吐出されます。

原液樹脂（主剤・硬化剤）は循環システムにより
それぞれの温度、粘度を一定に保ちます。

金型内への注入時に配合比率のバランスを
崩さずに吐出速度を切り替える機能を有します。

切替洗浄バルブ
弊社独特の洗浄バルブを型注入口に取り付けるこ
とにより、ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ→型注入口へのホースを外し
たり切断することなしに初流の廃棄/洗浄液廃棄が
可能です。



　型　式 ランスシリンダーポンプ又はギアーポンプ式

 構　成 １）ﾗﾝｽｼﾘﾝﾀﾞｰﾎﾟﾝﾌﾟ×２

　各個駆動用ﾎﾞｰﾙﾈｼﾞ（吐出速度変速式）

２）ギアーポンプ×２（予算により使用）
各個別モーター駆動インバーター変速式

　吐出量 客先とご相談

 吐出圧力金型への注入圧力を考慮して決定

ﾃｽﾄﾋﾟｰｽ取出し

金型開放

ﾏﾄﾘｯｸｽ注入

　型締完了

ｶｰﾎﾞﾝ繊維ｾｯﾄ

ﾊﾟﾜｰｼﾞｪｸﾀｰTPｼﾘｰｽﾞは基本的には規格品で、Ａ４サイズ成形用です。
構成部品は下記の通りですが、客先の要望により仕様変更も可能です。

ミキシングヘッド

型式： ２液混合ｽﾀﾃｨｯｸﾐｷｻー
洗浄： ｿﾙﾍﾞﾝﾄﾌﾗｯｼｭ＆ｴｱﾌﾞﾛー式

メータリングﾎﾟﾝﾌﾟﾕﾆｯﾄ

Ａ・Ｂ成分原料タンク

型式：
容量：
加熱：
攪拌機：
付属品：

密閉型、加圧式、真空脱泡式
５Ｌ
電気ヒーター式
あり
材料投入口・ﾊﾞﾙﾌﾞ類・圧力計・圧力調整
弁
安全弁・温度指示ｾﾝｻー
上下限レベルスイッチ・温水循環ユニット

ランスシリンダーポンプ

PLC・タッチパネル式

コントロールパネル

POWERJECTOR TP Series
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