
　CFRP  (Carbon Fiber Reinforced Plastic) 成形用

炭素繊維複合材成形用注入機

SUPERINJECTOR  VaRTM Series

　低圧ｼﾘｰｽﾞ VaRTM (Vacuum-assisted Resin Transfer Molding) 注入機

☆ スーパーインジェクターとは

ＣＦＲＰの低コスト成形法である真空樹脂含浸

成形技術（ＶａＲＴＭ法*）に使用される注入機

です。 　*Vacuum-assisted Resin Trnsfer Molding

ＶａＲＴＭのマトリックスである２液性熱硬化性

樹脂の主剤と硬化剤をそれぞれの精密計量

ポンプで、正確な配合比で循環させ、吐出信

号によりミキサー室で自動混合し、型内に設置

されたドライカーボン繊維の隙間に注入含浸

させます。

ミキシングヘッドにはダイナミックミキシング方

式とスタティックミキシング方式の２通りがあり

ます。

混合液吐出後ミキシング室は洗浄剤により

自動洗浄されます。

☆ 主な用途

・自動車産業

・航空機産業

・船舶産業

・宇宙産業

・その他

☆ スーパーインジェクターの利点

● 原液樹脂リサイクル（循環）システム
機械内の主剤、硬化剤を循環させることにより、それ

　ぞれの温度、粘度が一定に保たれます。

　また、循環／吐出が3方向切替弁により瞬時に行わ

　れることにより２液の配合バランスが維持されます。

● 対真空用ミキシングヘッド
注型時真空ｱｼｽﾄによる気泡吸込みを防止する為に

　特殊な設計がされています。

　L/min L/min ● 洗浄警報アラームシステム
注入終了後、混合液の洗浄を忘れないよう予め設定

 されたﾀｲﾏｰ時間により警報を発します。

● 自動洗浄バルブ （*ｵﾌﾟｼｮﾝ）
弊社独特の洗浄バルブを型注入口に取り付けること

　により、ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ→型注入口へのホースを外したり

　切断することなしに洗浄することが可能です。
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SUPER-INJECTOR：TECHNICAL DATA・技術資料

スーパースインジェクター ＳＩシリーズは基本的にはオーダーメード ﾌﾛｰｼｰﾄ１例 （2液性・ﾀﾞｲﾅﾐｯｸﾐｷｼﾝｸﾞ方式 ）

です、下記について御希望の使用をお知らせ下さい。

① 原料ﾃﾞｲﾀﾝｸ

◆選択仕様 ② 原料ﾃﾞｲﾀﾝｸ

③ 圧力計

適用樹脂 ：御使用樹脂（例ｴﾎﾟｷｼ樹脂） ④ 溶剤ﾀﾝｸ
樹脂粘度 ：御使用粘度範囲（例 mPa） ⑤ 計量ﾎﾟﾝﾌﾟ

配合比率 ：Ａ液：Ｂ液＝ ⑥ ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ

可使時間 ：～分 ⑦ 3方切換弁

機械能力 ：混合液吐出量（例　 　Ｌ/ｍｉｎ） ⑧ 圧力調整弁

ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ：ﾀﾞｲﾅﾐｯｸ/ｽﾀﾃｨｯｸ選択 ⑨ ﾎﾟﾝﾌﾟ回転計
ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ取付：架台固定取付式 ⑩ 計量ﾎﾟﾝﾌﾟﾓｰﾀｰ

原料ﾀﾝｸ容量： 5Ｌ、20L、50L、100Lより選択 ⑪ ｴｱﾌﾟﾚｯｼｬｰ

加熱温度：最高　　　　℃で指定

ﾐｷｼﾝｸﾞﾍｯﾄﾞ

ｷﾞｱｰ式計量ﾎﾟﾝﾌﾟ

ﾀﾞｲﾅﾐｯｸﾐｷｻｰ ｽﾀﾃｨｯｸﾐｷｻｰ本体 ｽﾀﾃｨｯｸﾐｷｻｰ

◆ｵﾌﾟｼｮﾝ部品

指定容量ﾀﾝｸ
各液流量計（容積式、質量式）
原料樹脂自動供給装置
原料タンク上下限レベルスイッチ
真空ポンプ

＊注 JAXA殿HPより転載
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